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A. OPIS
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem  Aprobaty Technicznej jest tasma odblaskowa, profilowana do trwatego,
grubowarstwowego poziomego oznakowania drog STAMARK A 380 zwana dalej .,tasmg STMARK A
380”. Tasma STAMARK A 380 jest wielowarstwowym materialem sktadajacym si¢ z polimerow,
wypelniaczy, kulek szklanych i ceramicznych. Warstwa wierzchnia taSmy wykonana jest z zywicy
poliuretanowej odpornej na scieranie i z kulek ceramicznych. Powierzchnia tasmy STAMARK A 380
jest profilowana co korzystnie wptywa na odprowadzanie wody i odporno$¢ przed poslizgiem. Spodnia
warstwa tasmy pokryta jest niewysychajacym klejem umozliwiajacym przyklejenie jej przez docisk do
znakowanej nawierzchni.

Oznakowania wykonane tasma STAMARK A 380 charakteryzujg si¢ duzg szorstkoscia, intensywng
bielg oraz dobra widocznoscig w dzien 1 w nocy, takze w czasie opadow gdy nawierzchnia jest mokra.
Dobra widocznos¢ w nocy zapewniajg kulki szklane i ceramiczne, czgsciowo zatopione w wierzchniej
warstwie tasmy.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

PKWiU: 25.24.21-90.00 (dla szerokosci ponizej 20 cm)
25.24.22-90.00 (dla szerokosci powyzej 20 cm)

PCN: 3919 10 90 0 (dla szerokosci ponizej 20 cm)
3919 90 90 0 (dla szerokosci powyzej 20 cm)

2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA
2.1 Przeznaczenie

Tasma STAMARK A 380 stuzy do wykonywania poziomych oznakowan drég o natezeniu ruchu
pojazdéw od KR1 do KR6 z warstwa Scieralng asfaltowa lub betonowa, szczegdlnic w miejscach.,
gdzie ze wzgledow bezpieczenstwa wymagana jest dobra widocznosc oznakowania, takze w nocy przy
mokrej nawierzchni.

Tasma STAMARK A 380 jest przeznaczona do wykonywania kazdego rodzaju oznakowania
poziomego uj¢tego w rozporzadzeniu w sprawie znakdw i sygnatoéw drogowych.

2.2 Zakres stosowania

Aprobata techniczna stwierdza przydatno$¢ wyrobu budowlanego o nazwie tasma odblaskowa do
poziomefo oznakowania dror STAMARK A 380 do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w
zakresie:

— znakéw drogowych poziomych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w
zalgezniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkéw ich umieszezania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz.
2181).
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2.3 Warunki stosowania

Tasma STAMARK A 380 moze by¢ stosowana przy temperaturze powietrza powyzej +10 °C i
temperaturze nawierzchni powyzej +10 °C na suchej nawierzchni.

Moze by¢ naklejana bezposrednio lub z uZzyciem kleju P-50 na istniejaca nawierzchnie oraz
wbudowywana w $wiezo wykonang warstwe asfaltowa (metoda INLAY). W przypadku nawierzchni
porowatych niezbedne jest gruntowanie klejem P-50. Nawierzchnie szczegolnie porowate, nalezy
przed przyklejeniem ta$my pokry¢ warstwa mastyksu asfaltowego wg instrukcji producenta IF BPPlus.

Optymalne warunki zapewniajace najwyzsza jakos$¢ i trwato$é aplikacji to:

- catkowicie sucha nawierzchnia jezdni,

- nawierzchnia oczyszczona z kurzu, piasku, resztek olejow lub smardw,

- minimalna temperatura nawierzchni +10 °C.

W przypadku stosowania kleju P 50 uzyskuje si¢ zwiazanie pozostalych na powierzchni jezdni
zanieczyszczen 1 otrzymuje najlepszg przyczepnos¢ tasmy do nawierzchni. W przypadku metody
INLAY kleju P.50 nie stosuje sie.

Rozprowadzenie kleju wykonuje si¢ przy uzyciu watka o szerokoscei nakladanego pasa. Ilo$¢ warstw
kleju jest zalezna od porowatosci nawierzchni. Klej mozna nanosi¢ takze przy pomocy wozka ze
spryskiwaczem,

Czas pozostawienia warstwy kleju do odparowania rozpuszczalnika wynosi: od 15 min do 20 min.

Wszystkie oznakowania podluzne w postaci linii moga by¢ nanoszone przy uzyciu r¢eznego aplikatora
tasmy (MHAT). Strzalki, znaki poprzeczne, znaki uzupelniajace oraz napisy nalezy uprzednio
przygotowal 1 nanosi¢ recznie. Po nalozeniu tasmy zaleca si¢ docisnigcic jej do nawierzchni
specjalnym walcem, zapewniajacym nacisk 2 kg/cm?.

Podczas wykonywania poziomych oznakowan drég tasmg STAMARK A 380 nalezy przestrzegaé
zalecen producenta.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore podano w
aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla poszezegolnych
rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstgpstwo od tych
przepisow w trybie okreSlonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane. (tekst
jednolity Dz. U. z 2006 r. nr 156 poz. 1118).

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Tasma STAMARK A 380
Wymagania oraz metody badan stawiane tasmie STAMARK A 380 podano w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. Wiasciwoscei Wymagania Metocii/gbadan
[ 2 3 4
1 Powierzchniowy wspotezynnik odblasku (klasa R3), med/m’Ix >300 POD-97
- PN-EN 1436
2 | Wspdtezynnik luminancji B (klasa B5) > 0,60
3 | Wspolrzedne chromatycznosei x, y wg rysunku
4 Wskaznik szorstkosci SRT (klasa S3) >55




Aprobata Techniczna IBDIM  Nr AT/2010-02-0849 str. 4/12

3.2 Oznakowania wykonane tasma STAMARK A 380

W tablicy 2 podano wymagania, ktére musza by¢ spelnione przez oznakowanie wykonane tasma
STAMARK A 380. Pomiary nalezy przeprowadzi¢ na oznakowaniu wykonanym na drodze.
W tablicy 3 i na rysunku podano graniczne wspoirzedne chromatycznosci pola barwy bialej.
Sprawdzenie  wlasciwosci oznakowania nalezy wykonaé sg zgodnie z Warunkami Technicznymi.
Poziome znakowanie drég POD-97, Seria I, Zeszyt 55, IBDiM,1997 r. oraz PN-EN 1436.

Tablica 2
s Wymagania
L Wiasciwosei (oznakowanie eksploatowane)
1 | Wspdtezynnik odblasku R, (klasa R2) 2100
2 | Wspotezynnik luminancji B (klasa B2) 20,30
3 | Wspdirzedne chromatycznosci x, y wg rysunku
Wskaznik szorstkosci SRT oznaczony na drodze
4 . >45
(klasa S1)
5 | Trwatos¢ LCPC >6
Tablica 3
Punkt narozny Nr 1 2 3 4
Oznakowanie biate X 0,355 0305 | 0285 | 0335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
0,38
0,37
0,36
0,35
> 0,34
0,33
0,32
0,31 ¢
03 T
0.28 029 03 0,31 032 0,33 0.34 0,356 0.36

Rysunek - Wspotrzedne chromatycznoscei X, y barwy bialej
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA4 ORAZ SPOSOB OZNAKOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

4.1 Technologia wytwarzania

Wytwarzanie tasmy STAMARK A 380 odbywa si¢ wkilku etapach na linii produkcyjnej, gdzie na tasme
podstawowa nakladana jest od gory zywica poliuretanowa, kulki szklane i ceramiczne, ksztaltowany wzor
powierzchniowy. Po utwardzeniu zywicy od spodu naktadany jest klej i warstwa podkladu. a na
powierzchni¢ nanoszona cienka warstwa zywicy silikonowej. Catos$¢ szarzy o diugosci okolo 300 m
nawijana jest na walek i na urzadzeniach tnacych cigta na odcinki o okreslonej szerokosci i diugosei.

4.2 Pakowanie i skladowanie
Tasma STAMARK A 380 jest pakowana w opakowania kartonowe w rolkach umieszczonych na
tekturowej szpuli w odeinkach o dlugosci od 20 mb do 200 mb.

Tasma STAMARK A 380 moze by¢ magazynowana przez okres nie dtuzszy niz 12 miesigey od daty
produkeji w suchym i chlodnym pomieszczeniu.

4.3 Transport

Tasm¢ STAMARK A 380 przewozi si¢ samochodami lub wagonami pod przykryciem plandeka lub
obudowanym $rodkiem transportu.

4.4 Sposob oznakowania wyrobu budowlanego

Wyr6b nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdézniejszymi zmianami), a
takze uwzgledniajac wymagania rozporzadzenia Ministra Zdrowia z 2.09.2003 r. w sprawie
oznakowania substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679).

Na kazdym opakowaniu tasmy STAMARK A 380 nalezy umiescié¢ etykiet¢ zawicrajacg co najmniej
nastepujace dane:

- nazwg wyrobu,

- nazwe i adres producenta oraz dostawcy,

- dlugosé 1 szerokosé tasmy,

- datg produkeji i okres przydatnosei do stosowania,

- informacj¢, ze wyrdb posiada Aprobate Techniczng IBDiM Nr A'T/2010-02-0849

- numer 1 dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazw¢ jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosci.

5 OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny
zgodnosci, wydat krajows deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczng IBDiIM Nr AT/2010-02-0849

i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng
IBDiM Nr AT/2010-02-0849 dokonuje producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci producent moze wystawic¢ krajowa deklaracje zgodnosei z
Aprobata Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-0849 na podstawie:

a) zadania producenta:
- zaktadowej kontroli produkcji,
- uzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkeji,

- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkeji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstegpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywane przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania.

Wstgpne badanie typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu tasmy
STAMARK A 380 do obrotu w celu potwierdzenia wymaganych wlasciwosci techniczno-uzytkowych
1 obejmuje wykonanie badan nastgpujacych wlasciwosei tasmy STAMARK A 380:

- powierzchniowego wspotczynnika odblasku Ry,

- wspolczynnika luminancji 5 na prébee laboratoryjnej,
- wspotrzedne chromatycznosei X, v,

- wskaznika szorstkosei SRT na probee laboratoryjnej,
- wymiary (grubosé i szerokosé).

oraz oznakowania wykonanego tasma STAMARK A 380 po 12 miesiacach eksploatacji:

- powierzchniowego wspotczynnika odblasku Ry,
- wspolczynnika luminancji 8,

- wspotrzgdnych chromatycznosei x, v,

- wskaznika szorstkosci SRT,

- trwalosel wg LCPC.

Jezeli uzyto materialy sktadowe, ktorych wlasciwosei byly juz okreslone przez dostawce materiatu na
podstawic zgodnosci z innymi specyfikacjami technicznymi, to wlasciwosci te nie muszg byc
ponownie sprawdzane pod warunkiem, ze przydatnos¢ tych materiatow pozostala bez zmian.

Badania typu nalezy wykona¢ ponownie, gdy zmienia si¢ wyrdb, zakladowa kontrola produkeji i/lub
dokument odniesienia, tzn. w sytuacjach, gdy mozna podda¢ w watpliwo$¢ wyniki uprzednio
wykonanych badan. Konieczno$¢ powtorzenia badan Typu moze wynika¢ ze zmiany surowcow,
istotnych zmian w technologii lub warunkéw wytwarzania, np. w przypadku wymiany linii
technologicznej lub przeniesienia zaktadu produkcyjnego.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci techniczno-
uzytkowych mogg stanowi¢ wstepne badanie typu w ocenic zgodnosci.

Wymagane jest rowniez przeprowadzenie procedury badania typu, jako czgsci zakladowej kontroli
produkcji, z czgstoscig przynajmniej raz na 10 lat, celem wykazania ciaglej zgodnosci.
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5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) jest to wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez

producenta, podczas ktorej wszystkie elementy, wymagania i dzialania podjete przez producenta

powinny by¢ dokumentowane w formie pisemne;j.

Z.aktadowa kontroli produkcji ma na celu wykazanie zdolnosci producenta do wytwarzania wyrobu

spetniajacego wyspecyfikowane wymagania. Zaktadowa kontroli produkcji powinna umozliwiac

podjecie efektywnych dziatan w zakresie zapewnienia jakosci i kontroli produkcji.

Dokumentacja ZKP powinna opisywaé sposoby postgpowania pozwalajace zidentyfikowac

i przesledzi¢ procesy, ktére wplywaja bezposrednio na jako$¢ izgodnos¢ wyrobu z Aprobaty

Techniczng IBDiM Nr AT/2010-02-0849.

Dokumentacja ZKP wyrobu begdacego przedmiotem Aprobaty Technicznej powinna zawierac:

- strukture organizacyjng producenta uwzgledniajaca osobg¢ odpowiedzialng za jakos¢ wyrobu;

- procedury 1 instrukeje, specyfikacje techniczne, i/lub normy oraz przepisy prawne zwigzane
z produkcjg wyrobu;

- procedury i zapisy dotyczace szkolen,

- procedury nadzoru nad dokumentami 1 zapisami;

- zapisy dokumentujace podejmowanc dziatania;

- opis techniczny wyrobu;

- dokumentacjg technologicznag wyrobu;

- procedury kontroli i wymagania odnosnie surowcow i komponentdw, stosowanych do produkeji
wyrobu; ktore powinny byé¢ zgodne z wymaganiami p. 3 Aprobaty Techniczne;j;

- procedury kontroli wyrobu w trakcie wytwarzania;

- procedury kontroli i badan gotowego wyrobu, w tym: w procedury pobrania probek oraz wymagania
odnosnie czestosci kontroli i badan, ktére powinny by¢ zgodne z p 3, p.5.4
1 5.5 Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-0849,

- wymagania dla warunkéw s$rodowiskowych, zwiazanych z produkeja, przechowywaniem
1 transportem wyrobu;

- spis urzadzen produkeyjnych oraz plan ich utrzymania i przegladow;

- spis wyposazenia pomiarowego i badawczego oraz plan jego sprawdzania i/lub wzorcowania;

- procedury postepowania z wyrobem niezgodnym oraz z reklamacjami;

- procedury prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych.

Dokumentacja ZKP powinna by¢ nadzorowana przez wyznaczona do tego osobg.

Posiadanie certyfikatu wg PN-EN ISO 9001 nie jest jednoznaczne z posiadaniem zakladowej kontroli
produkeji.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan
Wykonywane sg :

- badania biezace,
- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezgce obejmujg sprawdzenie na probcee laboratoryjnej tasmy STAMARK A 380:
- powierzchniowego wspdtczynnika odblasku Ry,

- wspotczynnika luminancji 3,

- wspolrzedne chromatycznoscei X, y,

- wskaznika szorstkosci SRT.
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5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupehiajace obejmujg sprawdzenie:

- powierzchniowego wspétczynnika odblasku R, ,
- wspolezynnika luminancji B,

- wspolrzednych chromatycznosei x, v,

- wskaznika szorstkosci SRT na drodze,

- trwatosci wg LLCPC.

5.5 Czgstotliwo$¢ badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej szarzy produkcji zgodnic z PN-EN 13212:2005.

Badania uzupetniajace nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakosci produkcji co najmniej raz
na rok. Badania typu na drodze nalezy powtdrzyc¢ co 10 lat.

5.6 Metody badan

-

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug metod podanych w punkcie 3.

5.7 Pobieranie probek do badan

Prébke do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z procedura okreslong w systemie Zakladowej Kontroli
Produkeji Producenta.

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac minimum 0,15 m® tasmy STAMARK A
380 z losowo wybranej rolki.

Probke do badan uzupelniajacych nalezy przygotowaé pobierajac po minimum 0,20 m’ tasmy
STAMARK A 380 z 3 losowo wybranych rolek.

Probke do badan wstepnych typu i do badan powtdrnych typu nalezy przygotowaé z jednego
opakowania fabrycznego.

5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrdb nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2010-02-0849, jezeli wszystkic wyniki badan sa pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-0849 nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasnoscei przemystowej (Dz. U. Nr 119 22003 r., poz. 1117 z
pOznicjszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw producentow
skladajacych wniosek o wydanic Aprobaty Technicznej IBDiM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-0849 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢
tasmy odblaskowej do poziomego oznakowania dréog STAMARK A 380 w inzynierii
komunikacyjnej, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty Technicznej.

6.3 Aprobata Techniczna IBDIiM Nr AT/2010-02-0849 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob
do obrotu 1 stosowania w budownictwic.
Zgodnie z art. 10, ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 156z 2006 r, poz.
1118 z pdzniejszymi zmianami) wyrob, ktérego dotyczy ninicjsza Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2010-02-0849 mozna stosowa¢ przy wykonywaniu robot budowlanych wylacznie, jezeli
wyrdb ten zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.
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6.4 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-0849 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.
Zgodnie z art. 5.1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwictnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 678) wyréb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robdt
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego
znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosei i wydal, na
swoja wyltaczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracjg zgodnosei z Aprobata Techniczna.

6.5 Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie wydajac Aprobat¢ Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.6 Wszelkic odstgpstwa od postanowien Aprobaty Technicznej IBDIM wymagaja pisemnej zgody
Instytutu Badawczego Dréog i Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDiM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakosé
tasmy odblaskowej do trwatych poziomych oznakowan drog STAMARK A 380 oraz wykonawcow
robot drogowych od odpowiedzialnosei za whasciwe jej zastosowanie.

6.8 Instytut Badawczy Drog iMostow w Warszawie moze uchylic Aprobate z uzasadnionych
przyczyn.

6.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolenn wladz budowlanych niezbgdnych do prowadzenia
robot w zakresie inzynierii komunikacyjnej.

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM jest zobowigzany do przekazywania
odbiorcom tasmy odblaskowej do trwatych poziomych oznakowan drog STAMARK A 380,
firmowej instrukeji w jezyku polskim, okreslajacej warunki stosowania, sktadowania i transportu.

7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2010-02-0849 wazna jest do dnia 21 maja 2015 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2010-02-0849 moze by¢ przedluzona na kolejne
okresy, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny nastgpca, wystapi w tej sprawie do Instytutu
Badawczego Drog i Mostow w Warszawie z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce
przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.



Aprobata Techniczna IBDIM  Nr AT/2010-02-0849 str. 10/12

B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249
poz. 2497 z pdzniejszymi zmianami), w wyniku postgpowania aprobacyjnego przeprowadzonego na
wniosek grupy firm:

3M POLAND Sp. z o.0.
Al. Katowicka 117

Kajetany k/'Warszawy,
05 — 830 Nadarzyn

Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie pozytywnie ocenia technicznie 1 stwierdza
przydatnos$¢ wyrobu budowlanego:

Tasma odblaskowa do poziomych oznakowan drog
»STAMARK A 380”

do stosowania w inzynierii komunikacyjnej w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty
Technicznej.

‘KTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 0 maja 2010 r,

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

Slowa kluczowe: POZIOME QOZNAKOWANIE DROG, TASMY ODBLASKOWE

1 INFORMACJA O APROBACIE TECHNICZNEJ

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2010-02-0849 uniewaznia i zast¢puje Aprobate
Techniczng AT/2010-03-0849. W Aprobacie Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-0849 wprowadzono
nast¢pujace zmiany:

- zmieniono tytul aprobaty,

- zmieniono redakcje punktow 2,41 5,

- uaktualniono tablice 2 w punkcie 3.2,

- uaktualniono normy i dokumenty powotane.
- przedtuzono termin waznosci.

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

Dla powolan norm datowanych stosuje sie tylko cytowanq edycje. W przypadku powolan
niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie ( wraz z poprawkami ) powolanej publikacyi.

PN-EN 1436 Materialy do poziomego oznakowania drog — Wymagania dotyczace poziomych
oznakowan drog

PN EN 13212 Materialy do poziomego oznakowania droég — Wymagania dotyczace kontroli produke;ji
Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog POD - 97, Seria [, Zeszyt 55, IBDiM, 1997 r.

IF BPlus Folder informacyjny ,,BitumenPlus Application”

Rozporzadzenic Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawic szczegolowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220 r. poz. 2181 Zalacznik nr 2 z pdznicjszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z 2.09.2003 r. w sprawie oznakowania substancji niebezpiecznych
1 preparatow nicbezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.1679)

Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z 1984 r. poz. 272 z pdznigjszymi zmianami)

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo whasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119 z 2003 r., poz. 1117
z péZzniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 156z 2006 r, poz. 1118 z pdzniejszymi
zZmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz

jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497
z pOzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawic sposoboéw deklarowania
zgodnoscei wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym — (Dz. U. Nr
198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawic
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr
43, poz.430)
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3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

Sprawozdanie z badaf nr 26-1/10/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa
2010

Sprawozdanie z badan nr 26-2/10/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM, Warszawa
2010

Informacja o produkcie (Product Bulletin A 380 SD), 3M 2004r.
Karta charakterystyki wyrobu

4 WNIOSKODAWCA/PRODUCENT

3M POLAND Sp. z 0. 0.,
Al Katowicka 117,
Kajetany k/Warszawy
05-830 Nadarzyn

tel.: (0-22) 739 6000;
fax: (0-22) 739 6001

5 MIEJSCE PRODUKCJI WYROBU

3M France

Route de Sancourt

59554 Tilloy Lez Cambrai
Francja

8 ZESPOL APROBAT TECHNICZNYCH IBDIM

03-301 Warszawa,
ul. Jagiellonska 80
tel. : 22 614 56 59,
fax : 22 81117 92; 6754127



